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Vorwort NRW-Umweltminister
Eckhard Uhlenberg

.Wir sind uns des Potenzials der stofflichen

Kontinuierlich steigende Preise flir Rohstoffe und Energie und
die aufrlttelnden Szenarien der Folgen eines ungebremsten
Klimawandels bestimmen seit Langerem die Schlagzeilen nicht
nur in Deutschland. Beide Entwicklungen bedeuten groBe
Herausforderungen fiir Wirtschaft und Gesellschaft - und groBe
Chancen fiir Verbesserungen hin zu einer nachhaltigen Wirt-
schaftsweise.

Nachwachsende Rohstoffe und knappe Ressourcen

Einen wichtigen Beitrag zur Verbesserung kdnnen die nach-
wachsenden Rohstoffe liefern. Allgegenwartig ist ihr Einsatz
im Energiebereich, in dessen Schatten sich allerdings ein Feld
mit groBem Potenzial entwickelt - die stoffliche Nutzung. Bio-
kunststoffe, Fahrzeugbauteile aus dem Automobilbereich oder
Schmierstoffe auf biogener Basis sind nur einige Beispiele aus

der Fiille der Einsatzmdglichkeiten, die heute bereits

Realitdt sind. Je mehr uns die fossilen Rohstoffe
ausgehen, je deutlicher die Folgen des Klimawan-

Nutzung nachwachsender Rohstoffe bewusst.” dels werden, desto eher werden nachwachsende

Rohstoffe in den Mittelpunkt des Interesses riicken.
Sie schonen fossile Ressourcen wie Erddl, Erdgas
und Kohle, sie sind vielféltig und heute schon wirtschaftlich
einsetzbar. Sie bieten dariiber hinaus die Chance fiir eine wei-
testgehend CO,-neutrale Wirtschaftsweise sowie Chancen fiir
innovative Entwicklungen und neue Produkte und bedeuten
nicht zuletzt Produktions- und Einkommensalternativen fiir die
Land- und Forstwirtschaft. Damit bleibt die Wertschopfung im

eigenen Land und die regionale Wirtschaft wird gestarkt.

Nordrhein-Westfalen unterstiitzt neue Entwicklungen

Das Land NRW unterstiitzt auf der einen Seite die energetische
Nutzung nachwachsender Rohstoffe, beispielsweise durch die
Biomassestrategie NRW, die wir in 2007 als wichtiges umwelt-,
energie- und strukturpolitisches Element ausgearbeitet haben
und konsequent umsetzen wollen. Nordrhein-Westfalen ist



Energiewirtschaftszentrum Nummer Eins in Europa. Versor-
gungssicherheit zu wirtschaftlich vertretbaren Preisen und mit
relativer Unabhédngigkeit von Energieimporten ist ein vitales

Interesse fiir uns.

Auf der anderen Seite sind wir uns des Potenzials der stoffli-
chen Nutzung nachwachsender Rohstoffe durchaus bewusst.
Beiden Entwicklungen tragt die Landwirtschaftskammer NRW
mit dem vor zehn Jahren gegriindeten Zentrum fiir nachwach-
sende Rohstoffe (ZNR) Rechnung. Das ZNR auf dem Lehr- und
Versuchsgut Haus Diisse in Westfalen ist als Ausbildungs-,
Beratungs- und Informationsstelle fiir Landwirte in ganz NRW
tatig. Es organisiert Veranstaltungen zur stofflichen und ener-
getischen Nutzung nachwachsender Rohstoffe und zeigt mit
praktischen Demonstrationen die vielfdltigen Einsatzmdglich-
keiten.

Geblindeltes Know-how fiir Unternehmer in NRW

Daneben steht mit der von meinem Haus unterstiitzten Adress-
datenbank ,Nachwachsende Rohstoffe in Nordrhein-Westfa-
len" (www.nrw-nr.de) ein umfangreicher Pool an Adressen
und Ansprechpartnern zu allen Einsatzbereichen nachwach-
sender Rohstoffe zur Verfiigung. Konkrete Unterstiitzung bei
den Unternehmen vor Ort leistet die von meinem Haus gegriin-
dete Effizienz-Agentur NRW. Mit den erprobten und erfolg-
reichen Methoden der EFA-Toolbox gibt sie Impulse fiir eine

ressourceneffizientere Wirtschaftsweise und begleitet die
Unternehmen bei der Umsetzung. Mit der Broschiire der EFA
wird deutlich, welche Potenziale in den nachwachsenden Roh-
stoffen stecken. Sie belegt mit ganz konkreten Praxisbeispielen,
dass diese bereits auch wirtschaftlich erfolgreich zum Einsatz

kommen.
Uberzeugen Sie sich auf den folgenden Seiten selbst, wie Erfolg

nachwachsen kann, nehmen Sie Anregungen mit und entwi-

ckeln Sie eigene Ideen.

ool

Eckhard Uhlenberg

Minister fiir Umwelt und Naturschutz,
Landwirtschaft und Verbraucherschutz NRW

o



Wachstumsmarkt: Anders als in der Energiewirtschaft vollzieht

sich die Neuorientierung beim Rohstoffeinsatz in der Industrie

unauffélliger. Die Potenziale der stofflichen Nutzung sind bei Wei-

tem nicht ausgeschopft.

Produkte aus nachwachsenden Rohstoffen werden marktfahig

Nachwachsende Rohstoffe zdhlen zu den erneuerbaren Ressour-
cen. Sie stammen aus lebender Materie, werden zielgerichtet fiir
Zwecke auBerhalb des Nahrungs- und Futterbereiches verwen-
det und haben groBe Bedeutung als Ersatzstoffe in der Industrie
sowie als alternative Energietrager. In dieser Broschiire wird
der Begriff auf Pflanzenprodukte fokussiert. Die energetische
Nutzung ist hinldnglich bekannt, die Potenziale der stofflichen
Nutzung werden bisher bei Weitem nicht ausgeschopft, denn
den Unternehmen fehlt es an Informationen zu den méglichen

Einsatzfeldern.

Nachwachsende Rohstof-
fe kénnen als Grundstoffe
fiir Produkte und Produk-
tionsprozesse genutzt

werden.

Nachwachsende Rohstoffe werden seit
jeher in der Lebensmittelindustrie, in
der industriellen Weiterverarbeitung, als
Baustoffe und bei der Erzeugung von
Wiarme und Strom eingesetzt. Faser-, ol-
und starkehaltige Stoffe, wie zum Bei-
spiel Holz, Hanf, Raps, Sonnenblumen

oder Getreide, sind als nachwachsende
Rohstoffe von besonderem Interesse. Sie kdnnen endliche Res-
sourcen wie Erddl, Erdgas und Kohle mehr und mehr ersetzen,
wenn sie zur Produktion von Ddmm- und Verpackungsmate-
rial, von Schmier- und Verfahrensstoffen und vielen anderen
Produkten eingesetzt werden. Besonders viel Nutzen bringen
nachwachsende Rohstoffe, wenn sie erst stofflich und dann
energetisch genutzt werden. Ein praktisches Beispiel: Holz kann
zundchst als massiver Baustoff, zum Beispiel als Dachbalken,
eingesetzt werden, nach dieser Nutzung zerkleinert als Grund-

stoff in einer Spanplatte, beispielsweise als Mdbelstiick, die-
nen, um dann am Ende eines jahrzehntelangen Nutzungszyklus
energetisch verwertet zu werden.

Stoffliche Verwertung férdern

Mit nachwachsenden Rohstoffen wirtschaften erdffnet die
Maglichkeit, dies nachhaltig und weitgehend CO,-neutral zu
tun. Es ist davon auszugehen, dass Produkte aus nachwach-
senden Rohstoffen langfristig nicht nur &kologisch, sondern
auch dkonomisch sinnvolle Alternativen darstellen. Die Ver-
knappung der endlichen Ressourcen Ol, Gas und Kohle wird
zu dieser Entwicklung beitragen, ebenso ein sensibilisiertes
Umweltbewusstsein. In kleinen und mittelstédndischen produ-
zierenden Unternehmen besteht ein groBes Potenzial fiir den
Einsatz nachwachsender Rohstoffe. Sie konnen als Hilfs- und
Betriebsstoffe in den Produktionsprozessen oder als Grundstof-

fe fiir vorhandene oder neue Produkte genutzt werden.

Die Vorteile: Fossile Rohstoffe werden eingespart, schadliche
Emissionen und Abfille reduziert, gesundheitliche Risiken am
Arbeitsplatz gesenkt. Fiir Betriebe, die Umstellungsmdoglichkei-
ten rechtzeitig nutzen, entstehen Wettbewerbsvorteile durch
Kostensenkung, einen Wissensvorsprung und die Mdglichkeit,
die umweltbewusste Produktionsweise in der AuBendarstellung

zZu nutzen.



Rund 5.000 Hektar Raps werden derzeit in Nordrhein-Westfalen zur
stofflichen Nutzung angebaut. Mit bundesweit tiber 106.000 Hektar
kommt Raps mit Abstand die gréBte Bedeutung in der Rohstoff-

gruppe Ole und Fette zu.

Wachstumsmarkt nachwachsende Rohstoffe

Laut Angaben der Fachagentur Nachwachsende Rohstoffe e.V.
(FNR) werden derzeit auf einer Fliche von rund 1,4 Millionen
Hektar nachwachsende Rohstoffe angebaut, Waldflachen nicht
eingerechnet. Bezogen auf die gesamte in Deutschland zur Ver-
fligung stehende landwirtschaftlich genutzte Flache ergibt dies
einen Flachenanteil von etwa acht bis neun Prozent. Geht man
nur von der stofflichen Nutzung aus, so reduziert sich der Fl3-

chenanteil auf rund 1,6 Prozent.

Rohstoffwende

Dieser Anteil wird sich in den kommenden Jahren erhdhen.
Die Preise flir Erddl werden immer unkalkulierbarer, die Preis-
entwicklung fiir Holz und Naturfasern verlduft dagegen ver-
gleichsweise moderat. Viele Industrien befinden sich in einer
Phase der Neuorientierung. Es geht darum, Alternativen zur
heutigen erddlfixierten Rohstoffbasis zu finden. Vielleicht
steht die Industrie bei Werkstoffen am Anfang eines Paradig-
menwechsels, einer Rohstoffwende, vergleichbar mit der Ener-
giewende, die sich in der Energiewirtschaft bereits deutlich
abzeichnet.

relevante . - .
Rohstoffgruppe nachwachsende Rohstoffe Hacheiin KR Anteil in | Flache in D Anteil in D
in NRW [hal [hal
1a. Lignocellulose (Holz) Laub- und Nadelhdlzer 835.765 = 10.320.600 =
1b. Lignocellulose Hanf 261 2.159
(Faserpflanzen) Flachs, Chinaschilf < 100 370
und sonstige
gesamt 361 3 % 2.529 < 1%
2. Ole/Fette Sonnenblume <50 12.649
Raps 5.000 106.000
Ollein <50 3.329
gesamt 5.100 42 % 121.978 44 %
3. Proteine Lupine < 50 < 50
Ackerbohne < 50 < 50
gesamt 100 < 1% 100 < 1%
4. Zucker Zuckerriibe 3.000 25 % 18.000 7 %
5. Starke Kartoffel 0 51.200
Mais 0 38.400
Getreide 3.500 38.400
gesamt 3.500 29 % 128.000 47 %
6. besondere Inhaltsstoffe | Arzneipflanzen/Férberpflanzen < 50 <1% 4.550 2%

Auswertung Gesamtfldche ohne Holz [ha]: 12.1 100% 275.157 100%

Tabelle 1: Anbau nachwachsender Rohstoffe zur stofflichen Nutzung in Nordrhein-Westfalen und in Deutschland, nach Markterhebung nova-Institut

* Waldflichen (Zeile 1a.) werden in der Markterhebung nicht als Anbauflichen betrachtet und daher nicht anteilig aufgefiihrt.



Effizienz-Agentur NRW sorgt fiir Entwicklung

Die Effizienz-Agentur NRW (EFA) unterstiitzt Unternehmen, die
neue Entwicklungen aufgreifen, und engagiert sich seit vielen
Jahren im Bereich der stofflichen Nutzung von nachwachsenden
Rohstoffen. Durch begleitende Untersuchungen und individuel-
le Beratung vor Ort trégt die EFA zur erfolgreichen Etablierung
neuer Produkte und innovativer Einsatzmdglichkeiten bei.

Grundlage dafiir ist unter anderem eine Markterhebung des
nova-Instituts fiir Okologie und Innovation aus Hiirth. Die-
se Erhebung wurde im Auftrag der EFA erstellt und erfasst
die Wachstums- und Nutzenpotenziale verschiedener Grup-
pen nachwachsender Rohstoffe in Nordrhein-Westfalen. Einen
umfassenden Uberblick iiber die vielfaltigen Einsatzmdglich-
keiten nachwachsender Rohstoffe kann man sich anhand der
abgebildeten Grafik verschaffen, die Bestandteil der Markter-
hebung ist. Die stilisierte Sonne im Zentrum der Grafik symboli-
siert, dass auch fiir die stoffliche Nutzung der nachwachsenden
Rohstoffe die Grundlage stets die nach menschlicher Zeitdimen-

sion unerschdpfliche Sonnenenergie ist.

Die Dicke der Pfeile verdeutlicht, welche
Bedeutung den einzelnen Rohstoffen
und den dazugehorigen Produktions-

zweigen und Anwendungsbereichen

in Nordrhein-Westfalen zukommt. Ole .........................

und Fette, Proteine, Zucker sowie Starke

werden Gberwiegend als Grundstoffe in der chemischen Indus-
trie eingesetzt, um zu Spezialprodukten weiterverarbeitet zu
werden. Ole und Fette haben besondere Bedeutung bei der Pro-
duktion von Tensiden, Proteine bei der von Klebstoffen, Binde-

Die Effizienz-Agentur NRW engagiert
sich fiir die stoffliche Nutzung nach-

wachsender Rohstoffe.

Zukunftschancen: Die EFA bietet

mittelstandischen Firmen fach-
kundige Beratung beim stofflichen

Einsatz nachwachsender Rohstoffe.

mitteln und Additiven zur Papierproduktion. Zucker dient unter
anderem zur Herstellung von Kosmetika und als Einsatzmittel
in der Pharmaindustrie. Starke wird - umgewandelt zu Zucker
- sowohl in den genannten Bereichen eingesetzt als auch zur
Herstellung von organischen Sauren, Diinge- oder Bindemit-
teln verwendet.

Lignocellulose wird als Bestandteil von Holz als Baumaterial,
Plattenwerkstoff sowie zur Papier- und Zellstoffproduktion
genutzt. Faserpflanzen, die ebenfalls Lignocellulose enthal-
ten, werden ohne zwischengeschaltete Synthesevorgdnge als
Diammstoff oder Verbundwerkstoff genutzt. Ole und Fette fin-
den in groBerem Umfang direkt - ohne zwischengeschaltete
Syntheseprozesse - Verwendung als Schmierstoff oder Hydrau-
likol. Der Bereich der ,besonderen Inhaltsstoffe” — gemeint sind
hier die Arznei- und Férberpflanzen - ist hier der Vollstandig-
keit halber mit aufgefiihrt, spielt aber bei den weiteren Ausfiih-

rungen keine Rolle.

Im Folgenden werden auf Basis dieser
Erhebung zunachst die dynamischsten
Produktlinien und ihre Zukunftschan-
cen dargestellt sowie ihr wirtschaft-

e liches und 6kologisches  Potenzial

erldutert. AnschlieBend illustrieren Pra-
xisbeispiele, wie Unternehmen - vorzugsweise aus NRW -
nachwachsende Rohstoffe in Produkten oder in Prozess- bzw.

Verfahrensablaufen nutzen.
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Abbildung 1: Schematische Darstellung der stofflichen Nutzung nachwachsender Rohstoffe in NRW, nach nova-Institut Koin



Terrassenbodenbeldge lassen sich aus WPC herstel-

len. Die Vorteile: Sie sind feuchteresistenter als Holz
und warmestabiler als Kunststoff. Eine Steigerung des
Marktanteils ist in diesem Bereich in den nachsten

Jahren gut vorstellbar.

Unternehmer nutzen ihre Zukunftschancen

Fiir produzierende Unternehmen ist die Beschaffung von Werkstoffen von groBer Bedeutung. Eine friihe

Entscheidung zugunsten neuer ,griiner” Werkstoffe kann groBe Wettbewerbsvorteile bringen. Wichtige Pro-
duktlinien sind dabei die Wood-Plastic-Composites (WPC), die naturfaserverstirkten Kunststoffe (NFK), die
Biokunststoffe und die Bioschmierstoffe sowie Hydraulikole.

Durch begleitende Untersuchungen und gezielte MaBnahmen kann die Marktetablierung dieser Produkte

entscheidend gestiitzt und gefordert werden. Die Effizienz-Agentur NRW unterstiitzt diesen Prozess zum

Nutzen von regionalen Pionierunternehmen.

Ein Werkstoff auf Wachstumskurs

Wood-Plastic-Composites (WPC) sind thermoplastisch verar-
beitbare Verbundwerkstoffe aus Holz, synthetischen Kunststof-
fen sowie Additiven und reprasentieren die neueste Entwicklung
im Bereich der Holzwerkstoffe. Erstmals ist es méglich, Holz in
einem Arbeitsschritt in nahezu jede Form zu bringen. Dazu wer-
den wahlweise Holzmehl, Holzfasern, Spane und Schnitzel, also
samtliche Nebenprodukte der Sagewerk- und Spanplattenin-
dustrie, liber einen Extruder in eine Polymermatrix eingebunden
und mit den aus der Kunststofftechnik bekannten Verfahren

extrudiert oder spritzgegossen.

Anwendungsgebiete sind beispielsweise Terrassenbodenbeldge,
FuBleisten, technische Profile oder spritzgegossene Formteile.
WPC weist liberzeugende Eigenschaften auf: Das Material ist
feuchte- und pilzresistenter als Holz allein und warmestabiler
als die meisten bisher eingesetzten Kunststoffe. Darliber hinaus
kénnen erstmals mit kunststoffverarbeitenden Maschinen auch
holzhaltige Werkstoffe verarbeitet werden; die flexiblen Form-

gebungsverfahren werden auf diesen Bereich lbertragen.



Welche Chancen bietet NRW?

WPC stellen eine ideale Verbindung zwischen der Kunststoff-
und Holzindustrie dar, die beide in NRW stark vertreten sind.
Fiir die Bau-, die Automobil- und die Mdbelindustrie in Nord-
rhein-Westfalen kdnnte der Werkstoff WPC in absehbarer Zeit
stark an Bedeutung gewinnen. Die Mdbelindustrie spielt dabei
eine besondere Rolle; rund ein Drittel aller deutschen Betrie-
be sind in NRW angesiedelt, vor allem in Ostwestfalen-Lippe.
Kiichen und Wohnmébel bilden einen Schwerpunkt; jede dritte

Kiiche in Europa stammt aus Nordrhein-Westfalen.

Der WPC-Markt ist nicht nur weltweit, sondern auch landes-
weit ein boomender Wachstumsmarkt. Hier kann vor allem
auch der Mittelstand gezielt investieren, denn eine Beteiligung
am Marktgeschehen ist schon mit relativ geringem Kapitalein-
satz moglich. Bisher wird der Bereich nicht von GroBunter-
nehmen dominiert. Die Entwicklung in Nordamerika macht
deutlich, wohin die Fahrt gehen kann: Hier wurde bereits in den
90er Jahren mit der WPC-Produktion begonnen; die Jahrespro-
duktion lag in 2005 bereits bei 700.000 Tonnen bei immer noch
hohen Zuwachsraten.

Wer sind die Akteure?

In Deutschland hat diese Entwicklung erst begonnen. Die Pro-
duktionsvolumina haben sich von 2004 bis 2005 drastisch auf
10.000 Tonnen verdoppelt, die Anzahl der aktiven Unterneh-

men hat sich im gleichen Zeitraum von vier auf zwanzig Fir-

Eine Kooperation mit Sinn und Verstand: Der WPC-Hersteller Kosche

und der Maschinenbauer Reifenhduser biindeln ihr Wissen zu einem
Know-how-Paket. Die Erkenntnisse kdnnen direkt an der Maschine

umgesetzt werden.

men erhdht. Das alles ist Grund genug, diesem Trend friihzeitig
Beachtung zu schenken. Im November 2005 wurde in KéIn der
erste deutsche WPC-Kongress organisiert. Gleichzeitig griinde-

te sich eine Fachgruppe im Verband der Deutschen Holzwerk-

stoffindustrie (VHI). Der 2. WPC-Kongress ... .
in 2007 verdeutlicht den Bedarf der :

Akteure nach einer verldsslichen Infor- Die Entwicklung in Deutsch-

mationsplattform. land: Die Produktion hat sich

WPC-Akteure — eine Auswahl auf 10.000 Tonnen verdop-

Dariiber hinaus tragen verschiedene For- pelt, die Anzahl der agierenden

*  Fachgruppe Holz-Polymer-Werkstoffe schungsprojekte zur dynamischen Ent- Unternehmen drastisch erhéht.

www. vhi.de/WPC.cfm wicklung des Bereichs bei. In NRW sind

hier unter anderem die RWTH Aachen
*  RWTH Aachen

Fakultat fir Bauingenieurwesen

(Fakultat fiir Bauingenieurwesen im

Bereich Holztechnik), das Fraunhofer Institut UMSICHT, AuBen-
im Bereich Holztechnik stelle Willich, sowie das Aachener Institut fir Kunststoffverar-
www.rwth-aachen.de beitung (IKV) titig. Forschung wird auBerdem in den beteiligten
Unternehmen betrieben. Eine enge Zusammenarbeit zwischen
*  Fraunhofer Institut UMSICHT

www.umsicht.fraunhofer.de

Mittelstand sowie Forschungs- und Beratungseinrichtungen
und gezielte Informationskampagnen fiir Endverbraucher und
Entscheider bilden die Grundlage fiir dauerhaften Erfolg.

*  Aachener Institut fir Kunststoffverarbeitung (IKV)

www.ikv.rwth-aachen.de



Wood Plastic Composites

Profile und Leisten aus WPC stellen einen Schwerpunkt der neuen
Produktlinie dar. Bei Kosche werden die Artikel mit steigendem

Umsatz unter dem Namen Kovalex vermarktet.

} Praxisbeispiel 1

Ansprechpartner
Kontakt
Branche

Nutzpflanzenbasis

Anwendungsbereich

Kosche Profilummantelung GmbH

Die Kosche Profilummantelung GmbH ist ein klassisches, holz-
verarbeitendes Unternehmen mit zahlreichen Niederlassungen
im deutschsprachigen Raum. Das Unternehmen beschéaftigt
rund 800 Mitarbeiter und zeichnet sich durch groBe Aufge-
schlossenheit gegeniiber Innovationen aus. Kosche hat sich
in den letzten Jahren besonders im Bereich der Wood-Plastic-
Composites (WPC) engagiert.

Das Produkt

Die WPC-Profile der Firma Kosche kommen in Terrassenboden-
beldgen, Fassadenprofilen, Fensterbanken und Zaunelementen
zum Einsatz. Ein wesentlicher Vorteil von WPC gegeniiber kon-
ventionellen Holzwerkstoffen ist die freie Gestaltungsvielfalt in
Form und Farbe durch Verfahren, die bisher Kunststoffen vor-
behalten waren. Im Vergleich zu Standardkunststoffen, die sich
am schwankenden Erddlpreis orientieren, ist der neue Werk-
stoff WPC relativ preisstabil.

Die Firma Kosche Profilummantelung GmbH tritt im Bereich
der WPC-Produktion als Komplettanbieter auf. Die WPC-Pro-
dukte laufen unter dem Produktnamen Kovalex. Von den ver-
schiedenen Verarbeitungsmdoglichkeiten fiir den Werkstoff hat
sich die Firma Kosche auf das Extrudieren von Profilen kon-

Kosche Profilummantelung GmbH, Much

Gerhard Kosche, geschaftsfiihrender Gesellschafter
www.kosche.de; info@kosche.de
Holzwerkstoffe

Holz (und in geringem Umfang auch Hanfschiben)

Profile, Laminat-FuBboden, Leisten, Plattenwerkstoffe




Blick auf die Produktion, hier bei der Herstellung von

Kovalex Fensterbanken.

zentriert. Dabei wird das Holz-Kunststoff-Gemisch in einem
kontinuierlichen Verfahren bei 100 bis 300 bar durch eine Diise
in ein Werkzeug gepresst. Es entsteht ein neuartiger, duBerst
widerstandsfahiger Bau- und Konstruktionswerkstoff. Derzeit
sind am Standort Mittenaar-Bicken sieben Extruder parallel im
Einsatz. Ein weiterer Extruder steht der unternehmensinternen

Forschung und Entwicklung zur Verfligung.

Das Ergebnis

Die WPC-Produkte stellen innerhalb der Firma Kosche eine
vollig neue Produktlinie dar, mit der neue Markte erschlossen
werden. Der Umweltvorteil liegt vor allem in der Einsparung
chemischer Holzschutzmittel und in der Ressourcenschonung,
da Rest- und Schwachholz eingesetzt werden. Kovalex-Produk-
te sind voll recyclingfdhig, auch bei der Verbrennung entsteht
durch den Kunststoff Polypropylen (PE) keine Gefahrdung.

Im Jahre 2003 brachte Kosche die ersten Kovalex-Artikel auf

den Markt, trotz steigendem Umsatz zundchst ohne Gewinn.

Das soll sich zukiinftig &@ndern: Die Voraussetzungen dafiir

sind ein Drei-Schicht-Betrieb und méglichst geringe Ausfall-
zeiten der technisch aufwandigen Maschinen. Die Nachfrage
aus dem Baumarktbereich, aber auch bei Fachhandlern und
Vertriebsgesellschaften, ist gegeben. Der WPC-Markt ist welt-
weit ein Wachstumsmarkt. Derzeit liegt die Jahresproduktion in
Deutschland bei rund 10.000 Tonnen, bei
Kosche wird mehr als die Halfte dieses
Produktionsvolumens verarbeitet. Eine
Verdopplung bis 2008, vielleicht sogar
eine Vervierfachung, wird von den meis-
ten Experten erwartet.

Kovalex ist fiir die Firma Kosche ein neues strategisches
Geschaftsfeld. Das Unternehmen hat die Marktfiihrerschaft
in einigen Bereichen gewinnen konnen und diese Nischen
geblockt. Durch die Vielseitigkeit der Produkte grenzt sich WPC
zu den Massenmarkten der Holzwerkstoffindustrie ab. Mit den
gewonnen Erfahrungen im Baubereich scheint der Zugang zu
anderen Branchen nur eine Frage der Zeit und des Marketings

Zu sein.

Als Europas groBter Ummanteler verfligt Kosche tber
ein fundiertes Wissen im Bereich der Ver- und Bear-
beitung von Holzwerkstoffen. Dieses Wissen dient
maBgeblich der Weiterentwicklung der unter dem
Namen Kovalex produzierten und vertriebenen WPC-

Produkte.

marktbereich und bei Fach-
hdndlern ist gegeben.

Die Nachfrage aus dem Bau-



Die Unterschiede von NFK im

mechanische Belastbarkeit und die

niedrigere Dichte.

Der nachwachsende Rohstoff Hanf dient hdufig als Grundlage fur die Produktion naturfaserver-

starkter Kunststoffe. Bei MollerTech, Bielefeld, werden bereits 80 Tonnen Hanf im Jahr verarbeitet.

In Kombination mit synthetischen Kunststoffen entsteht ein neues Material, das vor allem in der

Automobilindustrie Verwendung findet.

Ein Material mit zahlreichen Einsatzmdglichkeiten

Naturfaserverstarkte Kunststoffe sind die nahen Verwandten der
WPCs, allerdings werden hier Naturfasern statt Holzmehl oder
—fasern als Fiillstoff verwendet. Zum Einsatz kommen beispiels-
weise Flachs, Hanf, Jute, Kenaf, Sisal oder Abaca. Das Ergebnis
ist ein Material, das sich im Vergleich zu WPC durch eine hohe-

re mechanische Belastbarkeit

und eine niedrigere Dichte
auszeichnet. Dadurch kann es

Vergleich zu WPC: die hhere auch in Konstruktionswerk-

zeugen, etwa als Glasfaserer-
satz, genutzt werden.

Welche Techniken gibt es?

Bei der NFK-Produktion unterscheidet man drei Techniken:
das Formpressen, das FlieBpressen und das SpritzgieBen. Beim
Formpressen, der meistverbreiteten Anwendung, werden Vlies-
matten aus Naturfasern unter Hitze und Druck zu Bautei-
len verformt. Eingesetzt werden diese Produkte vor allem im

Innenraum von Autos, zum Beispiel als Tiirinnen- und Saulen-

verkleidungen, als Dachhimmel und als Hutablage oder als Kof-
ferraumauskleidung. Aber auch nicht automobile Produkte wie
Schalenkoffer, Brillenetuis oder Tabletts werden mittlerwei-
le aus NFK hergestellt. Die geringen Werkzeugkosten machen
dabei auch Kleinserien wirtschaftlich interessant.

Beim FlieBpressen, einem relativ neuen Verfahren, wird mit
hoheren Driicken gearbeitet. Das Gelege (Halbzeug) ist kleiner
als das Formteil, so dass es beim Produktionsvorgang zu ausge-
pragteren FlieBvorgédngen im Werkzeug kommt.

Das SpritzgieBen mit speziellen naturfaserverstarkten Granula-
ten (PP-NF-Granulate) befindet sich noch in der Einflihrungs-

phase, bietet aber groBe Potenziale. Mittelfristig konnen diese




NFK bei MollerTech, Bielefeld: Eine SpritzgieBmaschi-
ne wird fir die Verarbeitung von Naturfasermaterial
eingestellt. Fiir den Produktionsprozess sind handels-
Ubliche Maschinen und Materialzufiinrungen (Bild

unten) ausreichend.

Granulate in zahlreichen Alltagsgegenstanden die bisher einge-
setzten Kunststoffe ersetzen. Das Verfahren wird derzeit schon
in der Automobilindustrie sowie zur Herstellung von Schleif-
scheiben eingesetzt, die in der Handhabung und Entsorgung
vielen Wettbewerbsprodukten iberlegen sind. Die Technologie
ist neu und wird von Experten als ,schlafender Riese” bezeich-
net. Bei einem geeigneten Konzept kdnnte sie zu einem wichti-

gen Absatzzweig werden.

Welche Chancen bietet NRW?

In Bezug auf naturfaserverstirkte Kunststoffe nimmt NRW
in Deutschland eine besondere Stellung ein; mehrere beson-
ders innovative Unternehmen sind hier angesiedelt. Fiir den
heimischen Mittelstand bietet der Markt der naturfaserver-
starkten Kunststoffe gerade in Nordrhein-Westfalen liberzeu-
gende Wachstums- und Umsatzpotenziale. Hier sind die meisten
Unternehmen als Zulieferer fiir die Automobilindustrie tatig, sie
produzieren Naturfasermatten fiir verschiedene Einsatzgebiete,
Formpressteile aus diesen Matten und auch SpritzgieBgranula-
te. Die zwei groBen Anbieter von PP-NF-SpritzgieBgranulaten
haben ihren Hauptsitz ebenfalls in NRW.




Schleifscheiben aus Hanf bieten erhebliche Vorteile:

Es fallen keine gesundheitsschadlichen Glasfaserstau-

be und keine Spezialentsorgungen an.

Praxisbeispiel 2
> axisbe spie MollerTech GmbH

MéllerTech GmbH, Bielefeld
Ansprechpartner

Kontakt

Branche

Nutzpflanzenbasis

Anwendungsbereich

Die MéllerTech GmbH ist eine Tochtergesellschaft der Moller-
Group GmbH & Co. KG. Seit lber 275 Jahren in Familienbe-
sitz gehort die MollerGroup zu den dltesten Unternehmen in
Europa. Mit Hauptsitz in Bielefeld und 15 Standorten weltweit
gilt die Gruppe seit jeher als besonders innovationsstark. Auch
MéllerTech zeichnet sich durch auBerordentliche Innovationen
aus. Es ist eines der wenigen Unternehmen, die Innenraumkom-
ponenten flir Automobile im SpritzgieBverfahren aus naturfa-
serverstarkten Kunststoffen herstellen.

Das Produkt

Die MédllerTech GmbH verwendet naturfaserverstarkte Kunst-
stoffe im Wesentlichen fiir drei Schwerpunktbereiche: Sabi-
prop® PP-Hanf Compounds, AquaCell® und PP-NF Multispot.
Damit lassen sich sehr verschiedene, innovative Produkte her-

Friedhelm Beckmann, Leiter Forschung und Entwicklung
www.moellergroup.de

Kunststoffverarbeitung
Hanf

Automobilkomponenten wie Handschuhkésten und Innen-

verkleidungen




Von der Entwicklung tber die Produktion bis hin zur
Vermarktung ist es hdufig ein langer Weg.
MollerTech konnte Innenraumkomponenten fr

Automobile erfolgreich am Markt platzieren.

stellen. Anwendungen aus Sabiprop® PP-Hanf Compounds und
AquaCell® sind bereits in der Serienfertigung. Sabiprop® wird
seit 2003 erfolgreich im Automobilbereich in Serie eingesetzt,
AquaCell® seit 2005. Anwendungen aus dem neuen Verfahren
PP-NF Multispot miissen noch auf dem Markt etabliert werden.

Die Anwendungen im Einzelnen:

® Die Sabiprop® PP-Hanf Compounds dienen als Grundlage
fiir Spritzguss-Anwendungen. Dazu zdhlen Komponenten im
Automobilbau, aber auch Bauteile mit besonderen mecha-
nischen Anforderungen wie beispielsweise Schleifscheiben.
Sabiprop® verfiigt lber eine hohe Festigkeit bei reduzierter

Bruchdehnung und Schlagzéhigkeit.

® Endprodukte des AquaCell®-Verfahrens sind verschiede-
ne Verkleidungsteile und Tragerstrukturen im Automobil-
bereich, die kompakte Randschichten und aufgeschdumte
Innenschichten benétigen. Die Teile sind leicht und formsta-
bil. Fiir Anwendungen im Automobilbereich ist dies beson-

ders interessant.

® Anders als bei den bisher vorgestellten Methoden vereinen
PP-NF Multispot-Anwendungen die Vorteile von naturfa-
serverstarkten Kunststoffen mit raumgestalterischen Eigen-
schaften. So lassen sich etwa durch den Naturfaserzusatz
auf Wunsch auch eine marmoréhnliche Optik und dekorati-

ve Beleuchtung herstellen.

Das Ergebnis

Grundsatzlich konnen durch die Verwendung von naturfaser-
verstarkten Kunststoffen glasfaserverstérkte und erddlbasierte
Kunststoffe ersetzt werden. Bei MéllerTech wird diese Erkennt-
nis praktisch umgesetzt, indem jahrlich rund 80 Tonnen Hanf
verarbeitet werden. Eine Substitution erfolgt immer dann, wenn
die Produkteigenschaften der PP-NF-Produkte Vorteile aufwei-
sen. Der ausschlaggebende Faktor bei der Wahl der geeigne-
ten Komponenten ist dabei immer noch der Preis. Produkte, bei
denen drei wesentliche Faktoren - Preis, Umweltvertraglich-
keit und Produkteigenschaften - liberzeugen kdnnen, sind bei-
spielsweise Handschuhkésten und die Ficherschleifscheiben.
Der Einsatz von Hanf in Fécherschleifscheiben bietet techni-

sche und gesundheitliche Vorteile: Die Schleifscheiben kdnnen

mit hohen Umdrehungszahlen genutzt werden. Nach Gebrauch

istim Gegensatz zu glasfaserbasierten Produkten keine speziel-
le Entsorgung nétig. AuBerdem fallen keine gesundheitsschad-
lichen Glasfaserstdube an. Mit der Substitution von Glasfasern
durch Hanffasern kann zudem Energie, die zur Herstellung der
Glasfasern ndtig ware, eingespart werden. Darliber hinaus wird

ein gewisser Prozentsatz der

eingesetzten Rohstoffe regio-
nal produziert und verarbeitet.
Die Entwicklung des naturfa-
serverstarkten Kunststoffs ist
mit rund 200.000 Euro durch

reich am Markt platzieren.

das Land Nordrhein-Westfa- I I

len unterstiitzt worden. Bis

die erwdhnten Anwendungen zur Marktreife gelangt sind, war
jedoch ein langer Atem gefragt. Zur Entwicklung absatzfahiger
PP-NF-Produkte wurde deshalb die Nutzung weiterer 6ffentli-
cher Fordermittel in Betracht gezogen, letztlich kam diese Form
der Finanzierung jedoch nicht zustande. Das Beispiel MéllerTech
zeigt, dass es mdoglich ist, Produkte aus naturfaserverstarktem
Kunststoff erfolgreich am Markt zu platzieren, aber auch wie
schwierig es ist, diese Produkte ohne entsprechende Férderung
zu entwickeln. Von der Entwicklung liber die Produktion bis hin

zur Vermarktung ist es hdufig ein langer Weg.

Produkte aus naturfaserverstark-

tem Kunststoff lassen sich erfolg-



18 Biokunststoffe und Verpackungen

Biokunststoffen werden
mittel- bis langfristig

erhebliche Ma

zugesprochen.

Zukunftsaussichten: Lebensmittelverpackungen sind

typische Einsatzgebiete fiir Biokunststoffe.

Biokunststoffe und Verpackungen

Produkte mit Zukunft

Biokunststoffe zeichnen sich gegeniiber konventionellen Kunst-
stoffen vor allem durch ihre biologische Abbaubarkeit aus.
Besonders im Verpackungsbereich ist heute ein schneller bio-
logischer Abbau erwiinscht, zukiinftig werden Biokunststoffe
aber auch in dauerhaften Produkten zum Einsatz kommen, die
sich erst unter bestimmten Umweltbedingungen (Feuchtigkeit,
Temperatur, Alter) biologisch zersetzen. Typische Einsatzgebiete
fiir Biokunststoffe sind unter anderem Lebensmittelverpackun-
gen, Mulchfolien und Pflanztépfe, Windeln und Einmalhand-

schuhe.

Welche Entwicklung ist zu erwarten?

Im Bereich der Biokunststoffe ist die Diskrepanz zwischen The-
orie und Praxis besonders groB. Zum einen hat diese Stoffgrup-
pe aufgrund ihrer hervorragenden technischen Eigenschaften
....................... das Potenzial, ein Drittel der heuti-
gen Kunststoffproduktion mittelfristig
zu ersetzen. Zum anderen beschrankt
sich ihre Verwendung derzeit noch auf
rktanteile wenige Nischen. Der Grund dafiir: Bio-
kunststoffe sind teurer als konventio-
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, nelle Materialien; sie werden bisher vor
allem dann eingesetzt, wenn sie einen
Zusatznutzen bieten, beispielsweise eine preisgiinstigere Ent-
sorgung. Seit Ende 2005 ist flir kompostierbare Verpackungen

die Beteiligungspflicht an der separaten Erfassung entfallen, so

dass diese auch lber eine Komposttonne erfasst und dem Wert-
stoffkreislauf wieder zugefiinrt werden kdnnen. Diese Befreiung
fiir Bioverpackungen gilt zunéchst bis 2012. Anders als in den
benachbarten Niederlanden hat sich aus dieser Verwertungs-
moglichkeit noch keine signifikante Erh6hung des Marktanteils
von Biokunststoffen im Verpackungsbereich ergeben.

Aufgrund ihrer vielfdltigen technischen Einsatzmdglichkei-
ten werden Biokunststoffen mittel- bis langfristig erhebli-
che Marktanteile zugesprochen. Hier sind die Unternehmen in
Nordrhein-Westfalen mit zahlreichen Stdrkeproduzenten und
Unternehmen im Verpackungsbereich gut aufgestellt. In NRW
gibt es derzeit noch keine Hersteller von Biokunststoffen; die
Entwicklung von Verpackungsmaterial aus Starke findet jedoch
schon breitere Anwendung. Ein Hersteller und ein Anwender
werden auf den folgenden Seiten beispielhaft vorgestellt.




von Meer KG

Die von Meer KG ist ein in der Landwirtschaft verwurzel-
tes Unternehmen. Neben dem landwirtschaftlichen Standbein
engagiert sich die Firma im Verpackungsbereich.

Das Produkt

Das Unternehmen aus Rommerskirchen stellt den umweltver-
traglichen Verpackungsstoff NaturFiill® aus Weizen her. Das
Material wird in Form von zwei bis vier Zentimeter langen und
ein Zentimeter breiten, extrem leichten Flipps produziert. Es
besteht komplett aus nachwachsenden Rohstoffen, ist wieder-
verwertbar und biologisch abbaubar. NaturFiill® kann in den
gangigen Verpackungsanlagen eingesetzt werden. Zusatzlich
zur Standardware in Form von Flipps bietet das Unternehmen
bei Bedarf auch die Produktion individueller Verpackungs-

|6sungen an.

Die von Meer KG steuert alle Produktionsschritte, vom Anbau
des Rohstoffes iiber die Ernte und die Verarbeitung des Mehls
bis hin zum Vertrieb des Endproduktes. Das Material wird mit
Hilfe eines Extruders produziert. Unter Zugabe von Wasser wird
das Mehl unter einem Druck von 80 bis 90 bar durch eine Diise
gepresst. Ein Messer schneidet den Endlosstrang in einsatzge-
rechte Stiicke, die in Sacke abgepackt werden. Fiir einen 500-
Liter-Sack wird ein Richtpreis von elf Euro angegeben.

von Meer KG, Rommerskirchen |

Ansprechpartner Dieter von Meer, Geschaftsfiihrer
Kontakt verpackung-meer.von@web.de
Branche Verpackungsmaterial
Nutzpflanzenbasis Weizen

Anwendungsbereich Verpackungs- und Fillmaterial

Praxisbeispiel 3/ Produzent <]

Das Ergebnis

Die Lizenzen fiir das Produktionsverfahren wurden von einem
englischen Unternehmen erworben. Die Investition war ver-
gleichsweise hoch, obwohl ein gebrauchter Extruder ange-
schafft wurde. Deshalb wurden zunéchst Marktuntersuchungen
eingeholt. Die positiven Prognosen wurden Ende der 90er Jahre
zundchst erfillt. Seit 2001 ist ein Riickgang der Nachfrage zu

verzeichnen.

Die Kunden kommen schwerpunktmaBig aus den Bereichen
Maschinenbau und aus der Lebensmittelindustrie. Neben den
technischen Produktvorteilen spielt der Preis eine groBe Rol-
le. AuBerdem sind kurze Wege fiir das Verpackungsmaterial
von besonderem Vorteil, da es sich um ein volumindses Pro-
dukt handelt. Durch die kurzen Wege vom Anbau des Weizens
liber die Verarbeitung bis hin zum Transport zum Kunden wer-
den regionale Wertschopfungsketten gestarkt und erddlbasier-
te Rohstoffe eingespart.

TR

-
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> Praxisbeispiel 3/ Anwender

Die Intra-Automation GmbH ist ein mittelstandischer Betrieb
mit 50 Mitarbeitern. Seit 1977 fertigt die Firma Messgerate fiir
die Fillstand- und Durchflussmessung und vermarktet diese
weltweit; der Exportanteil liegt bei mehr als 65 Prozent.

Die Messgerate werden bei flissigen und gasformigen Stoffen
eingesetzt, die eine besonders sorgféltige Handhabung erfor-
dern. Das Unternehmen beliefert zahlreiche Branchen.

Das Produkt

Die Messgerdte missen die Kunden in aller Welt
unbeschadet erreichen. Ein qualitativ hoch-
wertiges Verpackungsmaterial ist deshalb sehr
wichtig. Das Unternehmen setzt hierzu das Fiill-

material NaturFill® ein.

packungsstoffen

mithalten.

Ansprechpartner
Kontakt
Branche

Nutzpflanzenbasis

Anwendungsbereich

Preislich kann
NaturFill mit her-

kémmlichen Ver-

Intra-Automation GmbH

Das Ergebnis

Das auf Weizenbasis hergestellte Verpackungs- und Fiillmateri-
al wird von der von Meer KG produziert. Das Unternehmen hat
seinen Sitz in unmittelbarer Nahe zur Firma Intra-Automation.
Die Umwelt wird also nicht nur durch die Verwendung des nach-
wachsenden Rohstoffs Weizen geschont, sondern auch durch
die kurzen Lieferwege. Das Fiillmaterial kann nach Verwen-
dung problemlos kompostiert werden. Dies st63t nicht nur auf
positive Resonanz bei Intra-Automation, sondern auch bei den
Kunden, die mit in NaturFiill® verpackten Produkten der Firma
beliefert werden. Auch preislich kann das Produkt
NaturFiill® mit herkdmmlichen Verpackungs-
stoffen wie Styropor mithalten. Dariiber hinaus
beschert das neue Verpackungsmaterial weitere
profitable Zusatznutzen: Der Verpackungsvor-
gang wird durch die praktische Handhabung der
Flipps bis zu einem Viertel verkiirzt. Durch die-
se Optimierung werden im Unternehmen ganz

nebenbei Arbeitskosten eingespart.

Die Firma Intra-Automation setzt den Verpackungsstoff Natur-
Fiill® bereits seit ber sieben Jahren erfolgreich ein. Lediglich
bei sehr schweren Produkten kommt zusatzlich Papier zum Ein-
satz, da sich massive Einheiten hiermit besser fixieren lassen.
Beschwerden hinsichtlich eines mdglichen Befalls mit Schad-
lingen oder zu hoher Feuchtigkeitsaufnahme gab es bislang
nicht.

Intra-Automation GmbH, Grevenbroich

Dieter Hasenbein, Betriebsleiter
www.intra-automation.de
Maschinenbau

Weizen

Verpackungsmaterial




Anwendung ausbaubar

Bioschmierstoffe haben einen entscheidenden Vorteil gegen-
tiber der petrochemischen Konkurrenz: Sie verursachen, wenn
sie durch Leckagen, Verbrennungen oder Verdunstungen in
die Umwelt geraten, keinen kostspieligen 6kologischen Scha-
den. Das ist wichtig, denn rund die Halfte der heute eingesetz-
ten Schmierstoffe gelangen in die Natur, eine Belastung, die
technisch offenbar nicht zu vermeiden ist. Besonders wichtig
und vergleichsweise weit verbreitet ist deshalb der Einsatz von
Bioschmierstoffen in Baumaschinen und Fahrzeugen der Land-
und Forstwirtschaft. Neben den dkologischen spielen auch die
technischen Vorteile von Bioschmierstoffen eine wichtige Rol-
le. Sie haben eine hervorragende Schmierfahigkeit und auch bei
schwankenden Temperaturen eine stabile Viskositat. So kénnen
diinnflissigere Ole eingesetzt werden, ohne dass der Schmier-
film abreiBt, die Motoren produzieren mehr Leistung, das Ol
muss nicht so hdufig gewechselt werden und der Treibstoffver-
brauch reduziert sich.

Warum setzt sich das Produkt nur langsam durch?

Dennoch haben Bioschmierstoffe sich noch nicht am Markt
etabliert. So ist etwa die Umriistung von Maschinen auf bio-
gene Kiihlschmierstoffe relativ aufwéndig, da Bio- und Mineral-

ole nicht miteinander vermischt werden diirfen. Die zahlreichen

Bioschmierstoffe sind die umweltfreundlichen Alternativen zu den herkémmli-

chen Produkten. Durch den Einsatz kdnnen langfristig Betriebskosten gesenkt und

Umweltschdden vermieden werden.

Olmiihlen und Schmierstoffhersteller in Nordrhein-Westfalen
sind deshalb auf eine gute Beratung von Herstellern und Han-
del angewiesen, um den Bioschmierstoffen zum Durchbruch zu
verhelfen.

Doch wird die Preisdifferenz zu den mineralischen Schmierstof-
fen kiinftig immer mehr abnehmen, denn Erdél ist eine endliche
Ressource mit entsprechender Preisentwicklung, und die stei-
genden Produktions- und Verkaufsmengen biogener Produkte

ermdglichen zumindest mittelfristig eine

glinstigere Preisgestaltung.

Bioschmierstoffe haben

In Stiddeutschland sind Bioschmierstof-
fe bereits weiter verbreitet. Hier wur-

den Informationsdefizite und Vorurteile Viskositdt.

gegen den Einsatz zielgerichtet abge- e,

baut, eine Entwicklung, die auch in NRW

durch intensive Beratung und eine gréBere Sensibilisierung
der Anwender sowie der Maschinen- und Anlagenhersteller
unterstiitzt werden sollte. Viele positive Anwendungsbeispie-
le gibt es bereits beim Einsatz von Bioschmierstoffen in kom-
munalen Maschinenparks oder beim Einsatz von Maschinen in
umweltsensiblen Bereichen wie in Wéldern oder Wasserschutz-
gebieten. Auch metallbe- und -verarbeitende Betriebe kdnnen

durch den Einsatz von Bioschmierstoffen Betriebskosten senken.

fihigkeit und eine stabile

21

eine hervorragende Schmier-
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} Praxisbeispiel 4/Produzent

Das Unternehmen unitech produziert und vertreibt Kiihl-

schmierstoffe fiir die spangebende und spanlose Metallbe-
arbeitung. Besondere Kompetenzen beweist der Fachbetrieb
in der Entwicklung hochwertiger Ole und Schmierstoffe fiir
individuelle Produktionsanforderungen. Neben wassermisch-
baren und nichtwassermischbaren Kiihl-
schmierstoffen entwickelt unitech auch

unitech Kiihlschmierstoffe GmbH

ten (Polaritit) aufweisen. Aus diesen Eigenschaften lassen
sich hervorragende technische Qualitdten entwickeln: Biogene
Kiihlschmierstoffe verfligen lber ein besseres Schmiervermo-
gen, einen hdheren Flammpunkt, bessere Verdampfungseigen-
schaften und sind hautvertraglicher - Eigenschaften, die fiir

spezielle Fertigungsschritte von Vorteil sind.

Der Schliissel fiir gréBere Minimalmengenschmierstoffe und Rei-

Absdtze liegt in der Betreu- niger. Das Unternehmen hat seinen Fir-  Das Ergebnis

ung des Kunden. mensitz in Attendorn und beschiaftigt

ieeiiiececc....t rund 30 Mitarbeiter.

Das Produkt

Seit 2004 werden - parallel zu den herkémmlichen Produkten
- biologisch abbaubare Schmierstoffe angeboten. Dazu werden
umweltvertragliche Substanzen aus nachwachsenden Roh-
stoffen genutzt, weil diese giinstigere chemische Eigenschaf-

Ansprechpartner
Kontakt

Branche

Nutzpflanzenbasis

Anwendungsbereich
- !

unitech Kiihlschmierstoffe GmbH, Attendorn

Das Unternehmen unitech beabsichtigt mit der Einflihrung
alternativer Kiihlschmierstoffe seine Wettbewerbsfahigkeit fiir
innovative Ldsungen unter Beweis zu stellen und ein zertifizier-
tes, umweltbewusstes Produkt anzubieten. Die Erfahrungen bei
der Entwicklung und im Vertrieb der neuen Produktlinie haben
gezeigt, dass der biogene Schmierstoff sehr leistungsfahig und
eine weitere Verbreitung sinnvoll ist. Langfristig wird der Anteil
am Geschaftsvolumen steigen, doch momentan und in naher
Zukunft wird die biologische Alternative nach Einschdtzung des
Unternehmens noch ein Nischenprodukt fiir spezifische Bear-
beitungsprozesse und fiir fortschrittliche, umweltbewusste
Anwender bleiben.

Die Umstellung von Mineraldlprodukten auf biogene Schmier-
stoffe erfordert vom Anwender ein besonderes Engagement fiir
nachhaltige, umweltfreundliche Lésungen. Der Schlissel fiir
groBere Absatzmdoglichkeiten liegt in der Betreuung des Kun-
den bei der Nutzung dieser Alternative.

Harald Solbach, Geschaftsfiihrer
www.unitech-kss.de

Chemie

iberwiegend Raps

Metallbearbeitung




CNC Recknagel

Die Firma CNC Recknagel ist ein Unternehmen der Metall-
be- und verarbeitung. Die Herstellung von Getriebeteilen fiir
die Automobilindustrie ist das wichtigste Standbein. Darii-
ber hinaus werden Filterelemente fiir Wasserfilteranlagen und
Gussteile nach Kundenvorgaben gefertigt. 22 Mitarbeiter pro-
duzieren Halbzeuge in hoher Qualitat.

Das Produkt

Frasen, Schleifen, Drehen, Tieflochbohren - das sind die Pro-
duktionsschritte, die die Kernkompetenz der Firma CNC Reck-
nagel beschreiben. Zur Herstellung von Prézisionsteilen, wie
beispielsweise Getriebekomponenten, werden moderne CNC-
Maschinen eingesetzt. Seit 2005 wurde der Maschinenpark
schrittweise auf biogene Schmierstoffemulsionen umgestellt.
Heute arbeiten alle zwolf CNC-Maschinen mit diesem umwelt-
freundlichen Kiihlschmierstoff, wobei jéhrlich etwa 1.200 Kilo-

gramm verbraucht werden.
Das Ergebnis
Die Umstellung auf das neue Verfahren wurde bei Recknagel

durch die Fachagentur fiir Nachwachsende Rohstoffe (FNR),
finanziell unterstiitzt. Die Griinde fiir diese Entscheidung waren

CNC Recknagel, Viernau, Thiiringen

Ansprechpartner Ralf Recknagel, Geschaftsfiihrer
Kontakt www.cnc-recknagel.de

Branche Metallbearbeitung
Nutzpflanzenbasis Raps

Anwendungsbereich Kiihlschmierstoff

Praxisbeispiel 4/ Anwender 4

vielfaltig: Wissens- und Erfahrungsvorsprung, Unabhangigkeit

von steigenden Mineraldlpreisen, Wohlbefinden der Mitarbei-
ter, Beitrag zum Umweltschutz.

Das Ergebnis ist positiv. Die alternativen Schmierstoffe haben
sich im Vergleich zu erddlbasierten Schmierstoffen bestens
behauptet und durchgesetzt. Hervorzuheben ist vor allen Din-
gen, dass sich die Standzeit der Emulsion um drei bis sechs
Monate erhdhte und sich die Oberflichenqualitdt der Werk-
stlicke gegeniiber konventionellen Produkten sogar verbesser-
te. Zudem miissen die Maschinen erheblich seltener gereinigt
werden, weil das Schmutztrdger- und Spiilvermdgen deutlich
hoher liegt als bei mineralischen Produkten. Durch die rlick-
fettende Wirkung sind die Schmierstoffe zudem hautvertrag-
licher als Stoffe auf MineralGlbasis. Ein weiterer angenehmer
Nebeneffekt: Es fallt weniger Abfall an, die verbrauchten Kiihl-
schmieremulsionen werden als dlhaltige Betriebsstoffe ent-

sorgt.

Investitionskosten sind durch die Umstellung nicht angefallen.
Der neue Schmierstoff ist mit rund einem Euro pro Liter zwar
teurer als das herkmmliche
Produkt, dennoch konnen
durch die anderen positiven
Eigenschaften jahrlich rund
700 Euro eingespart werden.
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Sonnenblumen liefern QI, das fiir unterschiedliche Produkte genutzt

wird. Der Anteil von 42 Prozent an der landwirtschaftlichen Anbauflache

unterstreicht die Bedeutung der Produktgruppe Ole und Fette in NRW.

Nachwachsende Rohstoffe sichern nachhaltigen Erfolg

Die Praxisbeispiele auf den vorangehenden Seiten beweisen es:
Nachwachsende Rohstoffe lassen sich bereits heute wirtschaft-
lich einsetzen. Dabei ist nicht verwunderlich, dass die meisten
Menschen bei Raps, Holz und Co. zunéchst an die energeti-
sche Nutzung denken, denn die Entwicklung wurde in den ver-
gangenen Jahren besonders in diesem Bereich vorangetrieben.
Vielen Unternehmern ist noch nicht bewusst, dass auch in der
stofflichen Nutzung nachwachsender Rohstoffe ein erhebli-
ches Potenzial steckt. Wer 6konomisch und &kologisch nach-
haltig arbeiten und die Weichen fiir die weitere Entwicklung
friihzeitig stellen mochte, wird sich jetzt dariiber informieren,
in welchen Produktionsprozessen endliche Rohstoffe durch
nachwachsende Materialien ersetzt werden kdnnen. Damit
wird nicht nur die Wettbewerbsfahigkeit des eigenen Unter-
nehmens gestérkt, sondern auch ein erheblicher Beitrag zum
Schutz des Klimas geleistet. Denn der Klimawandel - eine gro-
Be Herausforderung fiir Wirtschaft und Gesellschaft - erfordert
innovative Ansdtze und nachhaltiges Wirtschaften. Die stoff-
liche Nutzung von nachwachsenden Rohstoffen ist praktizier-
te Nachhaltigkeit und einer von vielen mdglichen Schritten zur
positiven Verdnderung.

Ist die Umstellung aufwéndig?

Neue Wege miissen nicht immer mit groBem Aufwand verbun-
den sein. Die Beispiele aus der Markterhebung des nova-Ins-
tituts haben dies gezeigt. In manchen Féllen bedarf es keiner
oder nur einer geringen Investition, die Umstellung findet eher
im Kopf statt. So ist es beispielsweise nicht aufwandiger oder
kostspieliger, Verpackungsmaterial aus Weizen zu verwenden
als herkdmmliche Materialien. Die einfache Handhabung des
natiirlichen Verpackungsmaterials der Firma von Meer ldsst
den Anwender Intra-Automation sogar noch kostbare Arbeits-
zeit sparen. Ein anderes Beispiel - die Schmier6lproduktion
der Firma unitech - verdeutlicht, dass die Verwendung von
Bioschmierstoffen mit Einsparpotenzialen und einem geringe-
ren Umweltrisiko verbunden sein kann. Produkte, die auf der
Basis nachwachsender Rohstoffe hergestellt werden, sind hédu-
fig mit weniger Folgeproblemen belastet und damit langfris-
tig dkonomisch sinnvoller. Die Schleifscheiben der MdllerTech
GmbH beispielsweise sind aus Hanf; gesundheitsschadliche
Glasfaserstdube fallen nicht an, Kosten fiir die Spezialentsor-
gung auch nicht.



Forschung ist hdufig notwendig, bevor
nachwachsende Rohstoffe gewinnbringend
eingesetzt werden kénnen. Die EFA unter-

stiitzt Unternehmen bei der Beantragung

von Fordergeldern.

Lohnen sich groBe Investitionen?

Manchmal ist die Entwicklung neuer Produkte und Verfahren
mit héheren Investitionen verbunden. Im Bereich der holz- und
naturfaserverstarkten Kunststoffe zum Beispiel erfordern die
neuen Produktionswege im Vorfeld gréBere Forschungs- und
Entwicklungsarbeiten. Doch die Investitionen in Forschung,
Produktion und Marketing lohnen sich, denn der Markt fir
Wood-Plastic-Composites (WPC) und naturfaserverstirk-
te Kunststoffe (NFK) ist ein Wachstumsmarkt. Unternehmen,
die sich friihzeitig mit den Mdglichkeiten von nachwachsen-
den Rohstoffen in ihrer Branche auseinandersetzen, erzielen
haufig einen Wissens- und damit Wettbewerbsvorsprung. Hin-
zu kommt ein klarer Kostenvorteil: Bei den nachwachsenden
Rohstoffen gibt es geringere Begrenzungen und Preisschwan-
kungen, fossile Rohstoffe dagegen werden knapper, an steigen-
de Preise werden Wirtschaft und Verbraucher sich gewdhnen

miuissen.

Wie arbeitet die Effizienz-Agentur NRW?

Die Effizienz-Agentur NRW beschiftigt sich mit der stoffli-
chen Nutzung nachwachsender Rohstoffe, beobachtet Markt
und Entwicklung und initiiert Studien und Veranstaltungen
zum Thema. Mit ihrem Know-how und mit Hilfe gezielt ausge-
wahlter, externer Berater ist die EFA unabhdngiger Gespréchs-
partner bei der Entwicklung neuer Wege: Sie verfiigt tiber eine
Vielzahl aufeinander abgestimmter Instrumente, die Potenzia-
le und Wege zu einer ressourcenschonenden Wirtschaftsweise
aufzeigen. Die EFA stellt Kontakte her, zeigt Verbindungen auf
und gibt Anregungen fiir weitere Entwicklungsmdglichkeiten.
.Erfolg kann nachwachsen”, stellt Umweltminister Uhlenberg
im Vorwort dieser Broschiire fest - und die EFA hilft dabei.

Welche ersten Schritte bietet die EFA an?

Méchten Sie wissen, ob nachwachsende Rohstoffe oder Pro-
dukte aus nachwachsenden Rohstoffen zur Effizienz Ihres
Unternehmens beitragen wiirden? Dann machen Sie den ersten
Schritt zur ErschlieBung neuer unternehmerischer Chancen,
den PIUS-Check. Der Check ist Analyse und Beratungskonzept
zugleich und wird von den Fachleuten der Effizienz-Agentur
NRW in Zusammenarbeit mit dem Unternehmer und einem
externen Berater durchgefiihrt. Ein weiteres Instrument, mit
dem neben anderen Aspekten auch der Einsatz nachwachsen-
der Rohstoffe gepriift werden kann, ist das JUMP-Tool. Ziel die-
ses Beratungsansatzes ist die Vermittlung von Methoden zur
umweltgerechten Produktentwicklung. Nachwachsende Roh-
stoffe werden dabei nach Méglichkeit beriicksichtigt.

Trotz aller positiven Zukunftsaussichten stellt die Investition in
Forschung und Entwicklung immer ein unternehmerisches Risi-
ko dar. Durch die Nutzung geeigneter Férderprogramme kann
dieses Risiko verringert werden. Das Beratungsangebot PIUS-
Finanzierung, ein weiteres Angebot aus Leistungspalette der
EFA, hilft kleinen und mittelstdndischen Unternehmen, wenn
es darum geht, aus der komplexen Férderlandschaft von Land,
Bund und EU das passende Programm zu ermitteln und den
Forderantrag zu stellen.

Nahere Informationen zu diesen und anderen leistungsfahi-
gen Beratungs- und Analyseinstrumenten erhalten Sie direkt
bei der EFA, Anruf geniigt. Auf den folgenden Seiten finden Sie
die Kontaktdaten der Effizienz-Agentur NRW in Duisburg und

der Regionalbiiros.
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Mit der Effizienz-Agentur NRW
die Ressourceneffizienz steigern

Die Effizienz-Agentur NRW (EFA) ist die zentrale Anlaufstel-
le fiir produzierende kleine und mittlere Unternehmen in Nord-
rhein-Westfalen zu allen Fragen des Produktionsintegrierten
Umweltschutzes (PIUS) sowie zur Ressourceneffizienz. Ziele
ihrer Arbeit sind weit reichende strategische und technische
Verbesserungen im Sinne der Ressourceneffizienz - durch neue
Strategien, innovative Technologien und 6kologisch orientierte

MaBnahmen.

Seit ihrer Griindung auf Initiative des nordrhein-westfalischen
Umweltministeriums hat die EFA ihr Unterstiitzungsangebot
kontinuierlich und erfolgreich ausgebaut. Insgesamt 18 EFA-
Mitarbeiter setzen sich von Duisburg aus sowie in den vier
Regionalbiiros Aachen, Bielefeld, Miinster und Siegen dafiir ein,
dass moglichst viele kleine und mittlere Unternehmen in NRW
durch ressourceneffizientes Wirtschaften die Umwelt schonen
und dariiber hinaus von finanziellen Vorteilen nachhaltig pro-
fitieren kdnnen. Heute ist die Effizienz-Agentur NRW nicht nur
ein kompetenter und verldsslicher Partner fiir den Mittelstand,
sondern auch eine leistungsfahige Schnittstelle zwischen Wirt-
schaft, Wissenschaft, Politik, Medien und Offentlichkeit.

Partner fiir Innovation und Wachstum

Als feste GroBe fiir optimalen Wissenstransfer und zielgerich-
tete Projekt-Aktivitdten initiiert und unterstiitzt die EFA die
Zusammenarbeit von Anbietern, Anwendern und Forderern
zukunftstrachtiger Innovationen, damit immer mehr Produk-
te und Dienstleistungen in allen Branchen und Bereichen der
modernen Industrie entstehen kdnnen, die in Sachen Umwelt-
vertraglichkeit und Wirtschaftlichkeit neue Wege gehen -
und gerade deshalb so erfolgreich in internationalen Markten
bestehen kdnnen.

Die EFA-Toolbox

Die Effizienz-Agentur NRW entwickelt gemeinsam mit Part-
nern aus Wirtschaft, Wissenschaft und Politik eine Vielzahl von
Instrumenten zur Stirkung der Ressourceneffizienz. Uber 700
Projekte konnten seit dem Jahr 2000 mit kleinen und mittle-
ren Unternehmen initiiert werden. So konnten beispielsweise
durch den Einsatz des PIUS-Checks seit seiner Einflihrung im
Jahr 2000 iiber 400 Projekte in Unternehmen gestartet und ins-
gesamt Einsparungen von 16 Mio. Euro ermittelt werden.

£%PIUS,

Prozessorientierte Stoffstromanalyse zur Steigerung der
Ressourceneffizienz

%27 Okoeffizienz

Handwerk

Optimierung des betrieblichen Ressourceneinsatzes

im Handwerk

@ Instandhaltung

Ressourceneffizienz durch verbessertes Instandhaltungs-

management

(2) JUMP

Produktentwicklung im Sinne der Umweltgerechten
Produktgestaltung

00000
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Betriebswirtschaftliche Erfassung der ressourcenbezogenen

Kostensenkungspotenziale
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7/ Finanzierung
Bei MaBnahmen zur Steigerung der Ressourceneffizienz weist
die PIUS-Finanzierung den Weg zu attraktiven Finanzierungs-
moglichkeiten.



Unterstlitzung fiir Produzenten: Das ZNR gibt.unter

anderem Anbauempfehlungen fir Landwirte, die

Hanf anbauen méchten.

Das Zentrum fiir nachwachsende Rohstoffe
in der Landwirtschaftskammer NRW

Nachwachsende Rohstoffe sind fiir die Landwirtschaft mittler-
weile von erheblicher Bedeutung. Die stoffliche und energe-
tische Nutzung bietet landwirtschaftlichen Betrieben neue
Einkommenspotenziale im Sinne einer nachhaltigen und inno-
vativen Entwicklung. Rund 13 Prozent der Anbauflachen in
Deutschland werden derzeit fiir nachwachsende Rohstoffe

genutzt - Tendenz steigend.

Engagement fiir nachwachsende Rohstoffe

Die Landwirtschaftskammer NRW hat bereits vor zehn Jahren
auf diese Entwicklung reagiert und das Zentrum fiir nachwach-
sende Rohstoffe (ZNR) eingerichtet. Das ZNR hat seinen Sitz im
Landwirtschaftszentrum Haus Diisse in Westfalen und ist von
hier aus als Ausbildungs-, Beratungs- und Informationsstelle
fiir Landwirte in ganz NRW tétig. Das ZNR organisiert Veran-
staltungen zur stofflichen und energetischen Nutzung nach-
wachsender Rohstoffe, fiihrt eigene Feldversuche durch und
demonstriert mit dem Betrieb einer Biogasanlage und mit einer
Energielehrschau die Mdglichkeiten beim Einsatz nachwach-
sender Rohstoffe.

Konkrete Projekte

Um die stoffliche Nutzung nachwachsender Rohstoffe zu for-
dern, wurde in der Griindungsphase das Hanfprojekt des ZNR
gestartet. Landwirte erhalten liber das ZNR Anbauempfehlun-
gen und Mustervertrdge. Haus Diisse arbeitet im Rahmen des
Hanfanbaus mit dem Verein zur Foérderung des Anbaus und der

Verwendung von Hanf zusammen. Naturddmmstoffe, Autoin-
nenverkleidungen und biologisch abbaubare Werkstoffe wie
Verpackungen werden in einer Dauerausstellung prasentiert.
Aktuell 13uft ein Projekt zum Einsatz biologisch abbaubarer
Schmierstoffe im landwirtschaftlichen Fuhrpark von Haus Diis-
se. Dariiber hinaus liegt die Geschaftsfiihrung fiir den Forder-
preis fiir nachwachsende Rohstoffe beim ZNR. ,Der Férderpreis
fiir nachwachsende Rohstoffe des Landes Nordrhein-Westfa-
len wird an Menschen verliehen, die sich in Nordrhein-West-
falen um die Nutzung von Biomasse fiir energetische oder fiir
stoffliche Zwecke in Forschung, Lehre, Industrie oder Praxis
besonders verdient gemacht haben. Wir wollen mit diesem For-
derpreis das Engagement dieser Menschen belohnen und wiir-
digen”, so Umweltminister Eckhard Uhlenberg. Der Preis ist mit
3.000 Euro dotiert und wird alle zwei Jahre vergeben.

Das Zentrum flir nachwachsende Rohstoffe im Landwirtschaftszentrum Haus Dis-

se ist eine Einrichtung der Landwirtschaftskammer Nordrhein-Westfalen.
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Ansprechpartner

Effizienz-Agentur NRW
Miilheimer StraBe 100
47057 Duisburg

Telefon: 0203/37879-30
Telefax: 0203/37879-44
eMail:  efa@efanrw.de

Internet: www.efanrw.de

nova-Institut GmbH

IndustriestraBe

50354 Hiirth

Telefon: 02233/4814-40
Telefax: 02233/4814-50

eMail: contact@nova-Institut.de

Internet: www.nova-Institut.de

Zentrum fiir nachwachsende Rohstoffe (ZNR)
im Landwirtschaftszentrum Haus Diisse

OT Ostinghausen

59505 Bad Sassendorf

Telefon: 02945/989-0

Telefax: 02945/989-133

eMail:  HausDuesse@Iwk.nrw.de

Internet: www.duesse.de

TaT

Transferzentrum fiir angepaBte Technologien GmbH
HovesaatstraB3e 6

D-48432 Rheine

Telefon: 05971/990-100

Telefax: 05971/990-125

eMail: info@tat-zentrum.de

Internet: www.tat-zentrum.de

Links

www.nrw-nr.de
www.nachwachsende-rohstoffe.info
www.fnr.de

www.inaro.de

www.carmen-ev.de

www.pius-info.de



Regionalbliros der Effizienz-Agentur NRW

Regionalbiiro Aachen im Technologiezentrum
DennewartstraBe 27 (am Europaplatz)

52068 Aachen

Telefon: 0241/9631621

eMail: aachen@efanrw.de

Regionalbiiro Bielefeld im Technologiezentrum
MeisenstraBe 96

33607 Bielefeld

Telefon: 0521/2997-397

eMail: bielefeld@efanrw.de

Regionalbiiro Miinster im
Handwerkskammer Bildungszentrum (HBZ)
EchelmeyerstraBe 1-2

48163 Miinster

Telefon: 0251/705-14 75

eMail: muenster@efanrw.de

Regionalbiiro Siegen im Technologiezentrum
Birlenbacher StraBe 18

57078 Siegen

Telefon: 0271/25039-60

eMail: siegen@efanrw.de
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